http://www.lignoshop.de

Information

» Scharniersystem
»» Planung

Anzahl Scharniere

Die Anzahl der Scharniere ist abhéngig von
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Montageplatte
Scharnier-Bandarm
Scharniertopf

Drei Passungsstifte
Sicherungsstift
CLIP-Mechanismus
Gewindeschnecke (Tiefenverstellung)
Héhenverstell-Exzenter (auf Montageplat-

9 Seitenverstellschraube
10 Plattenhalter

11 SchlieBautomatik

12 AuBengelenkhebel

13 Innengelenkhebel

14 Befestigungsschrauben

der Tlrhéhe und vom Gewicht.

Fir eine gute Stabilitét, sollte der
Bandabstand mdglichst groB gewahlt werden.

Die Belastungs- und Hohenangaben bezie-
hen sich auf Normturbreiten von 600 mm.

‘Theoret. max. Turstarke TS (mm)
16 mm Korpus |19 mm Korpus
Montageplatte 0mm
100° 21 24
107° 20 23
120° 20 23
120° Spezial |18 21
155° 9 12
170° 19 22
95° 26 29
94° 17 20
16 mm Korpus 19 mm Korpus
Montageplatte 3 mm
100° 24 27
107° 23 26
120° 23 26
120° Spezial |21 24
155° 12 15
\ 170° 22 25
95° 29 32
TS Max. Tirstarke in mm Platzbedarf fiir Abclipen beachten! 94° 20 23
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Information

» Scharniersystem
»» Befestigung

Befestigung des Bandarms

CLIP top-Befestigung CLIP-Befestigung MODUL-Befestigung

Werkzeuglose Montage-/Demontage durch Werkzeuglose Montage-/Demontage durch Bandarm wird auf die Montageplatte aufge-
Auf-/Abclipen Auf-/Abclipen schoben und mit vormontierter Schraube fixiert
Befestigung des Topfs

INSERTA-Befestigung Schraub-Befestigung Diibel-Befestigung
Werkzeuglose Montage, riickstandslose Topfmontage mit 2 Spanplattenschrauben Maschinelle Montage durch Einpressen
Demontage

Befestigung der Montageplatte

Schraub-Befestigung Systemschrauben-Befestigung Pressdiibel-Befestigung
Befestigung mit Spanplattenschrauben Befestigung mit Systemschrauben in der Maschinelle Montage durch Einpressen
Lochreihe

INSERTA-Befestigung EXPANDO-Befestigung (Spreizdiibel)
Werkzeuglose Montage in der Lochreihe Befestigung mit vormontierten Spezialschrau-
ben und Spreizdibel in der Lochreihe
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Information

» Scharniersystem
»» Winkelscharniere

Winkelscharniere — Winkeldefinitionen

™ Der angegebene Offnungswinkel kann

sich geringfiigig verringern durch:

- Kleinen Tirspalt

T - Dicke Turen

- GroBes EinbohrmaB

- Seitenverstellung in Richtung geringerem
Frontaufschlag

KS KS

Korpuswinkel = Anschlagsituation
z.B. 45°
oW  Offnungswinkel

CLA 2.B.95°

Winkelscharniere — Anschlagsituationen

Innenliegend
AuBenkante Tiire und
Innenkante Korpus
liegen auf einer Linie

Halbaufschlagend
Innenkante Tire und
Innenkante Korpus
liegen auf einer Linie

Aufschlagend
AuBenkante Tare und  Abhéngig von der

Vollaufschlagend

AuBenkante Korpus
liegen auf einer Linie

Scharniergeometrie

Kennzeichnung Winkel und Kropfung am Winkelscharnier

Z.B.30° 1l
30° Korpuswinkel
Il Krépfung aufschlagend

Kropfung:

| Halbaufschlagend
Il Aufschlagend

Il Vollaufschlagend
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Anschlagsituationen von -50° bis +50°
realisierbar
z.B. 20° Scharnier

K mit +5°/-5° Keil

Méglichkeiten, um

eine vorgegebene

Anschlagsituation zu

erreichen:

- Winkelscharniere

- Montageplattenhéhe

- Montageplattenbefes-
tigung

- Winkelkeile

- Verstellung der
Scharniere

Gehrung

Innen- und AuBen-
kante von Tire und
Korpus liegen auf einer
Linie
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Information

» Scharniersystem
»» MaBe

ScharniermalBe
Eckanschlag Mittel- bzw. Zwillingsanschlag Innenanschlag
Bandarm gerade Bandarm 9.5 mm gekropft Bandarm 18 mm gekropft
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BH Bandarmhohe
BL Bandarmlange
TE Tireinsprung

PlanungsmaBe
Eckanschlag Mittel- bzw. Zwillingsanschlag Innenanschlag
Bandarm gerade Bandarm 9.5 mm gekropft Bandarm 18 mm gekr&pft
EB
%)
& |
! EB ! EB [
F
z F TO
TO TO
FA FA
TS Turspalt

EB EinbohrmafB

TO Topfaufschlag = FixmaB
FA Frontaufschlag

F  Fuge

Scharniertopfmafe und Bohrbild

Schraubmontage INSERTA-/Pressmontage TopfmaBe

@ | BT @ | BT FB FH

| (1) S
- : o\_/o

|
|
PB
S T

L LA
BT Bohrtiefe BT Bohrtiefe FB Flanschbreite
EB EinbohrmafB EB EinbohrmaB FH Flanschhdéhe
TB Durchmesser der Topfbohrung TB Durchmesser der Topfbohrung PB Platzbedarf
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Information

» Scharniersystem
»» Frontaufschlag

http://www.lignoshop.de

Méglichkeiten zur Anderung des Frontaufschlags

|-

Verstellung Seite

Krépfung des Scharniers

Erhéhte Montageplatte

Werkseinstellung/Nullposition beim Eckanschlag

Anderung des Topfabstands

%)
A
|4

TO

TS  Tirspalt

TO  Topfaufschlag (FixmaB)

Mindestfuge

~A—

CLIP top/CLIP MODUL Toleranzbereich
Topfaufschlag TO|100° - 170° 11.0 mm 100° - 170° 11.0 mm
(FixmaB) Mini/Glastir 10.0 mm Kuhlschranktir 10.5mm +0.5mm
120° Spezial 13.0 mm
Profiltiir 11.0 mm
Verstellbereich |100° - 170° +2.0mm 100° - 170° +2.0mm
(Fuge) Mini/Glastir +0.5 /-3.5 mm|KuUhlschranktir 0/-4 mm -
Profilttir +2.0mm
Tirspalt TS CLIP top 1.5 mm
CLIP 1.2 mm +0.3mm
Verstellbereich |CLIP top -2/+3 mm 100° - 170° +2.0mm
(Tiefe) CLIP -1/+3 mm Kuhlschranktir +2.0 mm +0.5mm
Mini/Glastir +2.0mm
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MF  Mindestfuge zum Offnen der Tiire

Die Mindestfuge bezieht sich auf angefaste Kanten der Tir von 1 mm
Radius. Bei gréBeren Radien ergeben sich glinstigere Werte

670

iolum




http://www.lignoshop.de

Information

» Scharniersystem
»» Bewegungsablaufe

Bewegungsablaufe und SchlieBbeginn bei verschiedenen Scharniertypen

100°-Scharnier 107°-Scharnier

95°-Profiltiirscharnier 94°-Mini-Scharnier

8o 4

170°-Scharnier 60°-Eckschrank-Falttiirscharnier

i
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120°-Scharnier

=\

94°-Glastiirscharnier

all
=
30°\ |

Hinweis
Je nach Turform, TUrstarke und Scharnierein-

stellung kann der maximale Offnungswinkel
durch den Korpus begrenzt werden.
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